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PE 100-Rohre fur die Wasserleitungsnetze

Die Vorteile von Polyethylen-Rohren:

+ Korrosionsbestandigkeit, die einen geringen Wartungsaufwand und eine lange Lebensdauer ermoglicht;

* Flexibilitat, die eine Rohraufwicklung auf die Scheiben ermoglicht, weniger Verbindungen, einfachere und schnellere
Installation, eine viel geringere Empfindlichkeit auf Bodenbewegungen und Setzungen, Prioritat beim Wiederaufbau
der beschadigten Rohrleitungen;

« geringes Rohrgewicht, das die Handhabung und die Rohrverlegung erleichtert, sowie die Transportkosten senkt;

* breite chemische Bestandigkeit - gute Saure-, Laugen und Losungsmittelbestandigkeit.

Die Rohre sind aus Materialien mit den folgenden Eigenschaften hergestellt:

MRS =10,0 MPa
Spezifisches Gewicht > 950 kg / m3
Linearer Ausdehnungskoeffizient =0,75 mm/ mK
Warmeleitfahigkeit =38 WK-1m-1
Elastizitdtsmodul E [1min| = 1100 MPa

Elektrischer Oberflachenwiderstand >1014 Q

Produktionsprogramm di- Wert ist rein informativ
und variiert hinsichtlich
RohrauBen AuBen PN 10 PN 16 von der Toleranz, des
durch durch (far den Betriebsdruck bis zu 10 (far den Betriebsdruck bis zu 16 Aulendurchmessers d und
messer messer bar) bar) ..
toleranz SDR 17.0 SDR11.0 der WandStarke €.
Hinsichtlich auf
Wand Innen Rohrge Wand Innen Rohrge die zusatzlichen
starke durch wicht starke durch wicht
messer messer Kundenanforderungen kann

auch SDR 13,6 und SDR
d (mm) d d emin emax di(mm) (kg/m) emin emax dilmm) (kg/m) 17.6 hergestellt werden
min  max ’ :

20 20 203 - - - - 2 23 16,0 012
25 25 253 - - - - 23 27 204 018
32 320 323 20 23 280 0,192 3.0 34 26,0 029
40 40,0 404 24 28 352 0.296 3.7 42 326 0.44
50 50,0 504 30 34 440 0,455 46 52 40,8 0,67
63 63,0 63,4 38 43 554 0,725 58 65 51.4 1.06
75 75,0 TED 45 51 66,0 1,030 6.8 7.6 61.4 148
90 90,0 906 54 6.1 792 1,470 82 92 73,6 215
110 1100 1107 6,6 T4 96,8 2,190 10,0 11.1 90,0 3,19
125 1250 1258 T4 85 1102 2790 114 127 1022 413
140 1400 1409 83 03 1234 3510 127 14,1 1146 2,15
160 1600 1610 iy 106 1410 4,580 146 162 1308 6,76
180 1800 1811 107 119 1586 5,790 16.4 182 1472 855
200 2000 2012 112 132 176.2 7.140 182 202 1636 10,50
225 2250 2264 134 149 1982 9,060 205 2277 1840 13.30

250 2500 2515 148 164 220.4 11,000 227 25.1 2046 16,20
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Bezeichnungen

Die Rohre werden in Ubereinstimmung mit Produktstandards auf jeden Langenmeter mit einer sichtbaren und
dauerhaften Bezeichnung markiert.

Die Bezeichnung enthalt obligatorisch folgende Angaben:

. Hersteller

. Rohrdimension (d x e)

. Betriebsdruck

. Standard (nach dem Produkt)
. Durchlaufmedium

. Materialart

. SDR

. Herstellungsdatum

Die Rohrfarbe ist schwarz mit koextrudierten Streifen entlang. Die Linienfarbe ist blau RAL 5005.

Rohre mit einem Durchmesser von 20 bis 110 mm sind in den aufgewickelten Spulen oder in geraden Stangen in
einer Lange von 6 oder 12 m erhaltlich. Rohre mit einem Durchmesser grof3er als 110 mm dagegen nur in geraden
Stangen in einer Lange von 6 oder 12 m.

Anweisungen fiir die Scheibenabwicklung
Bei der PE-Rohr-Abwicklung (in Scheiben gewickelt) ist insbesondere notwendig auf folgendes zu achten:

. PE-Rohre mit einem Durchmesser bis zu d 63 mm werden in der Regel vertikal abgewickelt (die Scheiben
stehen vertikal) und dabei muss der Rohranfang sorgfaltig und stark befestigt werden.
. Bei Rohren mit einem Durchmesser von mehr als d 63 mm muss ein Abwicklungsgerat verwendet werden.

Besonders muss darauf geachtet werden, dass sich das PE-Rohr geradeaus abwickelt (z. B. Trassen entlang), um
Rohrbriiche zu verhindern. Die Rohdehnung in Spiralen-Form ist unzulassig.

. Es sei darauf hingewiesen, dass bei den Rohren, die auf Scheiben aufgewickelt sind, das Rohrende nach
der Entspannung abgefedert funktioniert. Besonders bei groRen Scheiben ist die Federungskraft, grof3 und kann
deswegen bei einer unachtsamer Handhabung zu den Schaden kommen.

SchweifRen von PE-Rohren mit Verbindungselementen oder miteinander nach Serienstandards DVS 2207
Zum Schweif’en von PE-Rohren mit Verbindungselementen oder miteinander sind Stromwiderstands-, Polyfusions-
und Stumpfverfahren erlaubt. Eine der Bedingungen fiir die hochwertige Schweiflnaht ist eine gleichmaRige
Temperaturverteilung auf den Schweiloberflachen. Ungleichmafige Rohroberflachentemperatur ist eine Folge
partiellen Sonnenstrahlenaussetzung.

Bei einer Temperatur unter 5 ° C wird nur in solchen Fallen geschweil}t, wenn der Schweil3ort vor den
Wettereinflissen (Zelt) geschiitzt und auf eine Betriebstemperatur von mindestens 5 ° C aufgewarmt ist. Das
Schweilten von PE-Rohren mit Verbindungselementen kdnnen nur qualifizierte Schweiler durchfiihren.

Die Rohrleitung wird mit einem Testdruck getestet, der fiir 2 bar hoher ist als der Betriebsdruck, dennoch betragt
der niedrigste Druck 3 bar. Es wird mit der Luft oder Inertgas getestet. Ausflhrlicher ist der Test in der Vorschrift
DVGWG469 bestimmt.

Schéaden an der aueren Oberflache (Schrammen, Schirfwunden, u.a.) durfen keinesfalls mehr als 10% der
Nominalstarke bei der Rohrwand Uberschreiten.

Detaillierte Montageeinleitungen kdnnen Sie auf dem Sitz der Gesellschaft bekommen.

Eiformigkeit der PE-Rohre nach dem Standard BS EN 1555-2

Bei der Planung und Durchfiihrung der Gasleitung muss man berticksichtigen, dass die Eiférmigkeit des Rohres

mit den Standards vorgeschrieben ist, wie fir Rohre in einer Stangenform als auch fiir Rohre, die auf Scheiben
aufgewickelt sind. Die Rohrenden missen auf den Verbindungsstellen geradlinig gemacht werden — die Eiférmigkeit
mit einfachem mechanischem oder hydraulischem Werkzeug vor dem Schweil3en beseitigen.

Die Gesellschaft tbernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige spatere Reklamationen wegen eines unsachgemafen
Einbaus.
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